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	 ตามที่สมาคมยางพาราไทยได้ท�ำหนังสือถึงอธิบดี

กรมวิชาการเกษตรเมื่อต้นเดือนกันยายน 2558 เหตุท่ี

โรงงานยางรายใหญ่ของโลก สั่งเลิกออเดอร์ยางอีสานใน

ไทยเนื่องการที่มีผู ้ประกอบการจ�ำหน่ายสารจับตัวยาง

ชนิดกรดซัลฟิวริกในการผลิตยางก้อนถ้วย ส่งผลให้

ปริมาณซัลเฟตตกค้างในยางสูงจนกลายเป็นปัญหาใหม่

ที่กระทบต่ออุตสาหกรรมยางในภาคอีสาน นอกจากนี้ 

การใช้กรดดังกล่าวยังก่อมลพิษต่อสุขภาพของแรงงาน

ตามสวนยางและสถานที่รับซื้อ รวมถึงปัญหาน�้ำยาง

เหม็นไหลลงตามถนนจนสร้างความเดือดร้อนต่อผู้ใช้รถ

ใช้ถนนและชุมชนนั้น

	 จากการศึกษาสารจับตัวยางท่ีมีจ�ำหน่ายทางภาค

อีสานพบว่า ส่วนใหญ่มักเป็นสารปลอมปน ทั้งที่อยู่ในรูป

สารละลายและที่เป็นผง สารเหล่าน้ีส่งผลกระทบต่อ

คุณภาพของยางก้อนถ้วยที่น�ำไปผลิตเป็นยางแท่งแทบ

ทั้งสิ้น โดยพบว่า สารจับตัวที่จ�ำหน่ายในรูปสารละลาย

มักจะอ้างชื่อต่างๆ นานา เช่น กรดออร์แกนิค กรดชีวภาพ 

กรดอินทรีย์  และกรดย่ีห้อต่างๆ มากมายให้เกษตรกร

หลงเชื่อถึงความปลอดภัยต่อผู้ใช้และสิ่งแวดล้อม และ

สารจับตัวตามท่ีอ้างมักมีส่วนผสมของกรดซัลฟิวริก 

นอกจากนี้  ยังพบองค์ประกอบของเกลือแคลเซียม 

แมกนีเซียม และโซเดียมอีกด้วย ส่งผลให้ยางมีความ

ยืดหยุ่นต�่ำลง ปริมาณความชื้นมีค่าสูงเกินกว่ามาตรฐาน

ที่ระบุ หากสารจับตัวยางชนิดที่เป็นผงจะอยู่ในรูปเกลือ

แคลเซียมคลอไรด์ จะส่งผลให้ยางมีความยืดหยุ่นต�่ำลง

อย่างเห็นได้ชัด ทั้งยังท�ำให้ค่าความหนืดสูงขึ้น ยิ่งน�ำสาร

ปลอมปนต่างๆ เหล่าน้ีไปผลิตเป็นยางแผ่นดิบจะเห็นผล

ชัดเจนข้ึนคือ ยางจะย้วยและอ่อนตัว ไม่สามารถจัดเป็น

ยางแผ่นดิบคุณภาพดีได้ 

ปรีดิ์เปรม  ทัศนกุล
ศูนย์วิจัยยางสงขลา สถาบันวิจัยยาง การยางแห่งประเทศไทย

หยุดการใช้กรดซัลฟิวริกในการจับตัวยาง

	 ในช่วงสมัย 20 - 30 ปีที่ผ่านมา เกษตรกรทางภาค

ใต้ส่วนใหญ่นิยมใช้กรดซัลฟิวริกในการท�ำยางแผ่น

เน่ืองจากหาซื้อได้ง ่าย  มีราคาถูกกว่ากรดฟอร์มิค

ประมาณเท่าตัว แต่ผลกระทบของกรดซัลฟิวริกในการ

ท�ำยางแผ่นยังไม่มากนักเมื่อเทียบกับการท�ำยางก้อน

ถ้วย เนื่องจากขั้นตอนการท�ำแผ่นเมื่อผสมน�้ำยางกับน�้ำ

เจือจางให้มีความเข้มข้นของเนื้อยางในระดับที่เหมาะสม

แล้ว ขั้นตอนต่อไปคือการเติมน�้ำกรดเพ่ือให้ยางจับตัว 

หากปริมาณน�้ำกรดมีมากเกินพอที่จะท�ำปฏิกิริยากับน�้ำ

ยางได้ น�้ำกรดเหล่าน้ีจะออกมาอยู่ในส่วนของน�้ำเซรั่ม 

นอกจากน้ี ในข้ันตอนการรีดแผ่น น�้ำกรดส่วนหนึ่งจะถูก

ซะล้างออกไป หลังจากรีดแผ่นแล้วจะผ่านขั้นตอนการ

ล้างน�้ำอีกครั้งหน่ึง กรดที่ตกค้างในแผ่นจึงเหลืออยู่ใน

ปริมาณท่ีน้อยมาก ยกเว้นกรณีท่ีเกษตรกรใช้กรดใน

อัตรามากกว่าค�ำแนะน�ำ จะส่งผลให้แผ่นยางเหนียว มีสี

คล�้ำจากเกลือซัลเฟตที่ตกค้าง แต่การผลิตยางก้อนถ้วย

กรดที่ใช้เป็นสารจับตัวถ้าไม่ใช่กรดอินทรีย์ที่เป็นกรดอ่อน

อย่างเช่นกรดฟอร์มิคแล้ว จะสามารถตกค้างอยู่ในก้อน

ยางได้  โดยเฉพาะหากมีการใช้กรดแก่หรือกรดอนินทรีย์ 

จะส่งผลกระทบต่อคุณภาพยาง เครื่องจักร ผู้ที่สัมผัส

โดยตรง และต่อระบบบ�ำบัดน�้ำเสีย ย่ิงในปัจจุบันพบว่า 

มีผู้ประกอบการจ�ำหน่ายกรดซัลฟิวริกหลายราย ได้น�ำ

กรดซัลฟิวริกบริสุทธ์ิท�ำการเจือจางให้มีความเข้มข้นลด

ลงกว่าเดิมถึง 10 เท่า แล้วผสมสีต่างๆ เช ่น สีด�ำ 

สีเหลืองเข้ม สีเหลืองอ่อน เป็นต้น นอกจากนี้ ยังใส่ผง

แคลเซียมคลอไรด์ผสมลงในน�้ำกรดอีกด้วยเพ่ือให้ยาง

จับตัวได้เร็วขึ้นโดยไม่ค�ำนึงถึงผลกระทบต่อผลิตภัณฑ์

ยาง ซึ่งเดิมแคลเซียมคลอไรด์ได้มีการทดลองใช้ใน

ประเทศมาเลเซียเมื่อปี พ.ศ. 2519 (Harris and Chang, 
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1979) เป็นสารจับตัวเร็ว ร่วมด้วยกับสารเคมีชนิดอื่นใน

การผลิตยางแผ่น ให้จับตัวบนสายพาน สามารถรีดแผ่น

ได้ในเวลาเพียง 2 นาที แต่ยางแผ่นที่ผลิตได้เนื้อยางแข็ง

กระด้าง ความยืดหยุ่นต�่ำ สียางคล�้ำ แผ่นยางเหนียว ไม่

เป็นท่ีต้องการของตลาดมากนัก ประเทศมาเลเซียจึงได้

ยกเลิกการใช้แคลเซียมคลอไรด์ดังกล่าว แต่พบว่าในช่วง 

7 ปีที่ผ่านมามีผู้ประกอบการจ�ำหน่ายแคลเซียมคลอไรด์

เป็นสารจับตัวแพร่หลายทางภาคอีสานย่ิงกลับท�ำให้

คุณภาพยางก้อนถ้วยต�่ำลง ยางขาดความยืดหยุ่น ความ

แข็งเพ่ิมขึ้น ส่งผลเสียหายต่อผลิตภัณฑ์ยางในภาพรวม 

(ปรีดิ์ เปรม, 2555 ก) ในขณะเดียวกันเมื่อผลผลิต

ยางพาราทางภาคตะวันออกเฉียงเหนือมีปริมาณเพ่ิมข้ึน

อย่างต่อเนื่อง ยิ่งท�ำให้มีผู้วิจัยจากสถาบันการศึกษาบาง

แห่งมีการศึกษาและแนะน�ำให้ใช้น�้ำหมักชีวภาพหรือ

น�้ำส้มควันไม้เพ่ือเป็นสารจับตัวเน่ืองจากมีกรดอะซีติก

เป็นองค์ประกอบและมีสารป้องกันเชื้อรา โดยไม่ได้

ศึกษาสมบัติเชิงลึกของการน�ำไปแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์ 

และย่ิงเป็นการให้เกษตรกรเข้าใจว่าเป็นสารอินทรีย์

ปลอดภัยต่อผู้ใช้  ซึ่งเรื่องดังกล่าว ปรีดิ์เปรม (2554 ; 

2555 ข) ได้ศึกษาพบว่า หากผสมน�้ำส้มควันไม้ในอัตรา

ที่สูงขึ้นจะท�ำให้ยางมีความสกปรกเพ่ิมขึ้น ปริมาณ

ความชื้นมากข้ึนแล้วยังท�ำให้ต้นทุนการผลิตสูงขึ้นเมื่อ

เทียบกับกรดฟอร์มิค นอกจากนี้ หากสภาพอากาศมี

ความชื้นสัมพัทธ์เกินกว่า 42% จะพบเชื้อราบนยางแผ่น 

แสดงว่าน�้ำส้มควันไม้ไม่สามารถยับย้ังการเกิดเช้ือราบน

แผ่นยางได้โดยตรง นอกจากนี้ ยังพบว่า ยางก้อนถ้วยท่ี

จับตัวด้วยน�้ำหมักชีวภาพจะมีปริมาณสิ่งสกปรกสูงกว่า

ยางก้อนท่ีจับตัวด้วยกรดฟอร์มิค ส่วนค่าความอ่อนตัวมี

ค่าท่ีไม่แตกต่างกัน แต่ปริมาณสิ่งระเหย ปริมาณเถ้า 

และปริมาณไนโตรเจน จะมีค่าท่ีสูงกว่ายางท่ีจับตัวด้วย

กรดฟอร์มิค แสดงว่ายางจะมีความชื้นหลงเหลือใน

ปริมาณที่มากกว่า เน่ืองจากมีน�้ำตาลเป็นองค์ประกอบ 

และมีสารอนินทรีย์ในปริมาณที่มากกว่าด้วยเช่นกัน  

	 ภัยมืดของสารจับตัวยางท่ีจ�ำหน่ายในท้องตลาด

อีกชนิดหน่ึงคือกรดออร์แกนิคตามท่ีอ้างถึงย่ีห้อหน่ึงระบุ

ว่า "สามารถใช้แทนกรดน�้ำส้มได้เป็นอย่างดี มีราคาถูก

กว่า ปลอดภัยกว่า น�้ำยางสามารถจับตัวแข็งตัวไวกว่า 

ก้อนยางสีสวย ไม่ติดก้นถ้วย ไม่มีกลิ่นของสารระเหยที่

รุนแรงกับจมูก ไม่แสบคันเมื่อสัมผัส ข้ียางไม่มีกลิ่น

เหม็น"  จากท่ีปรีดิ์เปรม (2558 ก) ศึกษาพบว่า มีองค์

ประกอบของกรดซัลฟ ิวริกเป ็นหลัก นอกจากนี้ ยัง

ประกอบด้วยกรดอะซีติกในปริมาณเล็กน้อย และกรด

ฟอร์มิคในปริมาณที่น้อยมาก และเมื่อทดลองใช้กรด

ออร์แกนิคตามท่ีอ้างเปรียบเทียบกับการใช้กรดฟอร์มิค

เกรดทางการค้าพบว่า สมบัติทางกายภาพของยางแผ่นที่

ใช ้กรดออร ์แกนิค น้ีมีสมบัติทางกายภาพต�่ ำกว ่า

มาตรฐานยางแท่ง STR20 โดยเฉพาะค่าความอ่อนตัว

เริ่มแรก (Po) ต�่ำกว่าการใช้กรดฟอร์มิคประมาณ 8 

หน่วย มีค่าความหนืดต�่ำกว่าประมาณ 10 หน่วย และมี

ปริมาณความชื้นท่ีเกินกว่ามาตรฐานท่ีระบุในมาตรฐาน

ยางแท่ง STR นอกจากนี้ ยังไม่มีความสามารถในการดึง

ปริมาณแคลเซียมออกจากเนื้อยางท้ังๆ กรดออร์แกนิค

ตามที่อ้างพบว่ามีแคลเซียมเป็นองค์ประกอบซึ่งเป็น

สาเหตุให้ยางเกิดการเสื่อมสภาพเร็วขึ้นกว่าปกติ และสี

ของยางก้อนถ้วยยังคงขาวขุ่นท้ังๆ ท่ีตั้งท้ิงไว้นานนับ

เดือน นอกจากน้ี ยางแผ่นดิบท่ีใช้กรดออร์แกนิคชนิดน้ี

ในการจับตัวยาง เนื้อยางไม่แข็งแรง ส่งผลให้แผ่นยาง

เกิดการย้อยตัว ซึ่งสรุปได้ว่าไม่แนะน�ำให้ใช้กรดออร์

แกนิคตามที่อ้างในการผลิตยางดิบทุกประเภท รวมทั้ง

สารอื่นๆ ที่มักพบทั้งในรูปสารละลายและที่เป็นผง ซึ่งมัก

จะส่งผลต่อการน�ำยางก้อนถ้วยไปผลิตเป็นยางแท่ง โดย

เฉพาะสารซัลเฟตที่ตกค้างก่อให้เกิดผลเสียหายต่อ

กระบวนการผลิต ท�ำให้เครื่องจักรสึกกร่อนเร็วขึ้น ส่วน

น�้ำเสียท่ีเกิดข้ึนมีสีคล�้ำยากต่อการบ�ำบัด และส่งกล่ิน

เหม็น กระทบต่อสิ่งแวดล้อม และผลิตภัณฑ์จากยาง

แห้งที่ท�ำให้เกิดการเสื่อมสภาพได้เร็วขึ้น 

	 สถาบันวิจัยยางได้จัดท�ำค�ำแนะน�ำการผลิตยาง

แผ่นดิบคุณภาพดีและยางก้อนถ้วยคุณภาพดีด้วยการ

ใช้สารจับตัวยางคือกรดฟอร์มิค หรือที่เรียกกรดมด 

เนื่องจากเป็นสารอินทรีย์ที่ระเหยได้ง่าย มีสูตรโครงสร้าง

ทางเคมีขนาดเล็กคือ HCOOH มีคาร์บอนเพียงตัวเดียว 

จึงนับว่าเป็นกรดอ่อนท่ีมีความแรงของกรดไม่มากนัก

เมื่อเปรียบเทียบกับกรดชนิดอื่น ในทางการค้ามีความ

เข้มข้น 94% หรือ 90% ขึ้นอยู่กับบริษัทผู้ผลิต (ปรีดิ์เปรม, 

2558 ข) ซึ่งกรดฟอร์มิคนับว่าเป็นกรดอินทรีย์ชนิดหน่ึงท่ี

จับตัวเน้ือยางได้อย่างสมบูรณ์ อีกท้ังไม่ส่งผลกระทบต่อ
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สิ่งแวดล้อมและไม่ตกค้างในยาง มีความปลอดภัยค่อน

ข้างสูง ซึ่งในวงการอุตสาหกรรมยางพารา กรดฟอร์มิค

เป็นสารจับตัวที่นิยมใช้ในการผลิตยางแผ่นดิบ ยางก้อน

ถ้วย และยางแท่ง STR 5L เน่ืองจากท�ำให้สีของยางท่ี

แห้งแล้วเหลืองสวย ไม่คล�้ำ ยางแห้งเร็ว  ไม่เหนียว

เหนอะหนะ เนื้อยางยืดหยุ่นดี และในปัจจุบันพบว่ามีผู้

วิจัยหลายรายได้พยายามศึกษาวิจัยสารจับตัวยางท่ี

ทดแทนกรดฟอร์มิคและกรดซัลฟิวริกใช้จับตัวยางและ

หางน�้ำยาง ซึ่งพบว่าต้นทุนการผลิตยังสูงมากจึงไม่คุ้ม

ทุนในการผลิตระดับอุตสาหกรรม

	 แต่ยังพบเกษตรกรรายย่อยยังคงใช้กรดซัลฟิวริก 

หรือท่ีเรียกกรดก�ำมะถัน ซึ่งมีสูตรโครงสร้างทางเคมีคือ 

H
2
SO

4
 ในการท�ำยางแผ่น ซึ่งกรดชนิดนี้เป็นกรดแก่ 

ค่อนข้างอันตราย มีกลิ่นเหม็นแสบจมูก หากจะใช้ใน

การท�ำยางก้อนถ้วยจะส่งผลกระทบต่อหน้ายาง เกิดสีด�ำ

คล�้ำ เพราะไอของกรดมีเกลือซัลเฟตจะเปลี่ยนสภาพเป็น

ซัลไฟด์ที่มีสีคล�้ำ และยังพบว่าเกษตรกรมักใช้ในอัตรา

ที่มากกว่าก�ำหนดซึ่งส่งผลให้แผ่นยางมีสีคล�้ำ เกิดฟอง

อากาศ แผ่นยางเหนียว แห้งช้า เน้ือแข็งกระด้าง  โดย

เฉพาะอย่างย่ิงเมื่อเกษตรกรน�ำยางไปตากแดด ย่ิงท�ำให้

ยางเสื่อมคุณภาพเร็วขึ้น จัดเป็นยางคุณภาพคละ ซึ่งขาย

ได้ราคาต�่ำกว่ายางคุณภาพดีเฉลี่ยกิโลกรัมละ 1.20 บาท 

ในท้องตลาดมักพบสารละลายกรดซัลฟิวริกที่เจือจาง

แล้วเข้มข้น 5 - 10% พร้อมใช้ บรรจุในขวดขนาด 

750 ซีซี ราคาจ�ำหน่ายขวดละ 15 - 20 บาท หากจะ

เปรียบเทียบกับกรดฟอร์มิคเกรดทางการค้าแล้วพบว่ามี

ราคาสูงกว่าถึง 5 เท่าเลยทีเดียว

	 ส ่วนกรดอะซีติก หรือที่ เรียกกรดน�้ำส ้ม สูตร

โครงสร้างทางเคมีคือ CH
3
COOH สามารถจับตัวยางได้

เช่นกัน แต่กรดชนิดน้ีเป็นกรดอ่อนกว่ากรดฟอร์มิคมาก 

มีกล่ินฉุน กรดอะซีติกทางการค้า ความเข้มข้น 99.85% 

แกลลอนขนาด 30 กิโลกรัม ราคา 900 บาท ส่วนกรด

ฟอร์มิค ความเข้มข้น 94% แกลลอนขนาด 35 กิโลกรัม 

ราคา 1,300 บาท แต่ในการท�ำแผ่นต้องใช้ปริมาตรของ

กรดอะซีติกมากกว่าฟอร์มิคถึง 3 เท่า จึงท�ำให้ต้นทุน

การผลิตสูงกว่า และในการจับตัวยางยังต้องใช้ระยะ

เวลาการจับตัวนานกว่าปกติประมาณ 4 เท่า ซึ่งหาก

เกษตรกรจะใช้ระยะเวลาในการจับตัวเท่ากับท่ีเคยใช้

กรดฟอร์มิคจับตัวยางแล้วเนื้อยางจะจับตัวไม่สมบูรณ์ 

น�้ำเซรั่มยังคงขาวขุ่นจะได้เน้ือยางอ่อน ส่วนสีของแผ่น

จะมีสีเหลืองใสเช่นเดียวกับฟอร์มิค แต่น�้ำเสียที่เกิดจาก

การใช้กรดอะซีติกมีกลิ่นเหม็นฉุนจากกรดน�้ำส้มที่ยัง

คงตกค้างอยู่  

	 ส�ำหรับวิธีการตรวจสอบสารจับตัวยางว่าเป็นสาร

เคมีชนิดใด มีองค์ประกอบทางเคมีอะไรบ้าง มีระดับ

ความเข้มข้นเท่าไร ต้องใช้เครื่องมือวิทยาศาสตร์ชั้นสูง 

ซึ่งมีราคาแพง และใช้เวลาในการตรวจสอบค่อนข้างนาน 

ปัจจุบันโรงงานยางแท่งบางแห่งได้ซื้ออุปกรณ์ในการ

ตรวจสอบหาปริมาณซัลเฟตอย่างง่ายจากต่างประเทศ

ซึ่งยังคงมีราคาค่อนข้างแพงเช่นกัน สามารถตรวจสอบ

ปริมาณซัลเฟตได้ในน�้ำเซรั่ม แต่เป็นปริมาณแบบหยาบ 

ท�ำให้โรงงานยางแท่งต้องเพ่ิมต้นทุนการผลิตสูงขึ้น 

อย่างไรก็ตาม สามารถตรวจสอบปริมาณซัลเฟตที่

ตกค้างในยางท่ีแห้ง แล้วค�ำนวณหาปริมาณซัลเฟอร์ที่

ตกค้างได้ แต่มีการตั้งข้อสังเกตในการศึกษาลักษณะ

ยางก้อนถ้วยได้บ้างซึ่งจะสังเกตได้ง่ายในยางก้อนถ้วย

สดอายุ 1 - 3 วัน เท่าน้ัน โดยใช้มือหรือเท้าสัมผัส ยาง

ก้อนถ้วยที่ใช้กรดฟอร์มิคจับตัว ยางเนื้อยางจะแน่น เมื่อ

กดลงจะยืดหยุ ่นดี หากใช้กรดซัลฟิวริก หรือเกลือ

แคลเซียมคลอไรด์จับตัว เนื้อยางจะแข็งกระด้าง และ

หากตั้งก้อนยางท้ิงไว้นานกว่า 10 วันขึ้นไป สีของยาง

ก้อนถ้วยที่ใช้กรดซัลฟิวริก หรือแคลเซียมคลอไรด์จะมี

สีด�ำคล�้ำกว่า  

	 ดังนั้น หากเกษตรกรต้องการซื้อสารจับตัวยาง จะ

ต้องศึกษาองค์ประกอบของสารเคมี และความเข้มข้น

ท่ีระบุข้างขวดเท่าน้ัน แต่หากไม่แน่ใจก็ไม่ควรใช้ และ

จากการที่ใช้สารจับตัวยางชนิดที่ไม่เหมาะสมจะส่งผล

กระทบต่อการน�ำยางก้อนถ้วยไปแปรรูปยางแท่งและ

ผลิตภัณฑ์ โดยเฉพาะอย่างย่ิงผลิตภัณฑ์ยางยาน

พาหนะที่มีปริมาณการใช้จากยางแห้งมากที่สุด และ

ควรรณรงค์มาใช้กรดฟอร์มิคซึ่งปัจจุบันยังไม่พบว่ามีสาร

จับตัวยางท่ีมีราคาถูกกว่าและคุณภาพดีกว่า นอกจากนี้

ควรนึกถึงภาพลักษณ์ของประเทศไทยท่ีข้ึนชื่อว่าเป็น

ผู้ผลิตและจ�ำหน่ายยางที่มีคุณภาพดีที่สุดในโลก
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ภาคผนวกที่ 1
สรุปผลของการใช้กรดแต่ละชนิดในการจับตัวยาง

ผลต่อคุณภาพยาง
-	 เป็นกรดอินทรีย์ กรดอ่อน สลาย
ตัวง่าย ไม่ตกค้างในยาง มีความ
ปลอดภัยค่อนข้างสูง
-	 จับตัวเนื้อยางได้สมบูรณ์ นาน 45 
นาที
-	 สขีองยางทีแ่ห้ง เหลอืงสวย ไม่คล�ำ้ 
แห้งเร็ว 
-	 เนื้อยางแน่น ยืดหยุ่นดี
-	 สมบัติทางกายภาพอยู่ในเกณฑ์

ผลต่อเกษตรกร
-	 ไม่ส ่งผลกระทบต่อมนุษย์และ
สัตว์

ผลต่ออุตสาหกรรมการผลิต
-	 ไม่ส่งผลกระทบต่ออุตสาหกรรม
การผลิต

ผลต่อสิ่งแวดล้อม
-	 ไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม

ราคา
-	 ความเข้มข้น 94% แกลลอน 35 
กิโลกรัม ราคา 1,300 บาท

ผลต่อคุณภาพยาง
-	 เป ็นกรดอนินทรีย ์  กรดแก่ ท�ำ
ปฎิกิริยารุนแรงกับน�้ำ สลายตัวยาก 
มีปริมาณซัลเฟตตกค้างในยาง ส่ง
ผลให้ยางเสื่อมสภาพเร็ว
-	 ใช้เวลาการจับตัวสมบูรณ์นาน 1 
ชั่วโมง
-	 สีของยางท่ีแห้งแล้วคล�้ำ เหนียว 
เกิดฟองอากาศ
-	 เน้ือยางแข็งกระด้าง ความยืด
หยุ่นต�่ำ
-	 มีค่าความหนีดต�่ำ ปริมาณความ
ชื้นเกินกว่ามาตรฐาน

ผลต่อเกษตรกร
-	 ค่อนข้างอันตราย มีกลิ่นเหม็น
แสบจมูก ส่งผลกระทบต่อสุขภาพ
ของแรงงาน

ผลต่ออุตสาหกรรมการผลิต
-	 ส่งผลกระทบต่อเครื่องจักร สึก
กร่อนเร็วขึ้น

ผลต่อสิ่งแวดล้อม
-	 น�้ ำ เสียมีสีด�ำคล�้ ำจากตะกอน
ซัลไฟด์
-	 ผลกระทบต่อหน้ายางมีสีคล�้ำ

ราคา
-	 มักจ�ำหน่ายส�ำเร็จรูปพร้อมใช้
ความเข้มข้น 5-10% ขนาด 750 ซีซี 
ราคา 15 - 20 บาท
-	 ขายได้ในราคายางคละ ต�่ำกว่า
ราคายางคุณภาพดี กิโลกรัมละ 
1.20 บาท

ผลต่อคุณภาพยาง
-	 เป็นกรดอินทรีย์ กรดอ่อนกว่ากรด
ฟอร์มิค การท�ำแผ่นต้องใช้ปริมาณ
มากกว่ากรดฟอร์มิค 3 เท่า ท�ำให้
ต้นทุนสูงกว่า
-	 ใช้เวลาในการจับตัวนานกว่ากรด
ฟอร์มิค 4 เท่า
-	 สีแผ่นยางที่แห้งแล้ว จะมีสีเหลือง
ใส
-	 เนื้อยางยืดหยุ่นดี
-	 สมบัติทางกายภาพอยู่ในเกณฑ์

ผลต่อเกษตรกร
-	 มีกลิ่นเหม็นฉุน

ผลต่ออุตสาหกรรมการผลิต
-	 ไม่ส่งผลกระทบต่ออุตสาหกรรม
การผลิต

ผลต่อสิ่งแวดล้อม
-	 น�้ำเสียมีกลิ่นเหม็นฉุน

ราคา 
-	 ความเข้มข้น 99.85% แกลลอน 
30 กิโลกรัม ราคา 900 บาท

กรดฟอร์มิก

(สถาบันวิจัยยางแนะน�ำ)
กรดซัลฟิวริก กรดอะซิติก


